o Retrofit — modernizacia stroja

Retrofit je pojem, pre ktory tazko najdeme jednoduchy vyraz v slovenéine, preto nam snad jazykovedci prepacia

jeho pouzivanie v odbornej oblasti. Vystizny vyklad je v jednom zo slovnikov: retrofit — ,,substitute new or modernized

parts or equipment for older ones‘ (nahrada starsich dielov a vybavenia novymi alebo modernizovanymi).

Mnohi spotrebitelia si velakrat kladi otazku:
,Oplati sa mi eSte investovat do starej veci
alebo si kapit novi?“ Niektori si aj odpovedia:
,Ale ked'tie nové veci uz nevydrzia tolko, ¢o
tie staré!“ Vzdy sa da nad tymito myslienkami
polemizovat, faktom vsak je, Ze prevySenim
ponuky nad dopytom v minulom storodi pri-
Siel tlak na znizovanie predajnej ceny a priamo
s tym suvisiace znizovanie vyrobnych nakladov.

Vyvojom softvérovych nastrojov sa konstruk-
térom dostali do ruk nastroje na 3D modelo-
vanie a vypocty. Znizovanie nakladov a tech-
nicky vyvoj spojili viaceri vyrobcovia strojov
v prospech kvality a Uzitkovej hodnoty stroja,
niektorf v8ak len v prospech predajnej ceny —
subtilnejSie konstrukcie strojov, nizsia kvalita
odliatkov, lacné a menej spolahlivé kompo-
nenty ap. Je teda viac ako v minulosti dolezité
skimat kvalitu a dimenzie jednotlivych casti
stroja pred jeho kipou. Obdlka — vonkajsi
,krytovaci“ dizajn je uz u vacsiny vyrobcov na
velmi dobrej Grovni.

Tak ako pri inych vyrobkoch, ani pri priemy-
selnych strojoch sa neda vSeobecne a pausal-
ne vyhlasit, ¢i je lepSie nové alebo je lepsie
modernizovat staré. Vyzaduje to plne indivi-
dualny pristup.

Zostihlovanie je popularne nielen v Zenskych
casopisoch, ale aj vo vyvoji zékladovych casti
strojov, kde sa vyvoj ubera smerom k znizo-
vaniu hmotnosti. Preto st dnesné stroje vy-
razne [ahSie ako ich starSie generacie. Nie
vsetky druhy strojov si vSak ,diétu” mézu do-
volit, preto je napriklad viditelna snaha vyrob-
cov vysoko presnych strojov vykupovat spat
staré stroje hlavne pre ich stabilizovanu liati-
nu. Tak ako pre vino, aj pre liatinu je najlepsie
prirodzené starnutie.

Vyvoj v elektrike sa ubera smerom zvySovania
bezpecnosti zariadeni a produktivity — pros-
trednictvom CNC systémov jednoduchsie
ovladanie, rychlejSie programovanie, softvé-
rova podpora pre obsluhu, technoldgiu,
udrzbu, manazment.

Ako uz bolo konstatované, k modernizacii

stroja treba pristupovat individualne. Po prvot-

nom zhodnoteni vhodnosti zariadenia k mo-

dernizacii si treba odpovedat na viacero ota-

zok suvisiacich s ddvodom, preco chcem stroj

zmenit:

* Je stroj ¢asto poruchovy?

* Je stroj pomaly?

* Znizila sa presnost vyrabanych stciastok?

* Nedokaze stroj obrabat zlozZitejSie stciastky?

* Ma stroj malt pamét na technologické pro-
gramy?
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* Je stroj nebezpeény pre obsluhu?

* Je stroj nebezpeény sam pre seba (kolizie
réznych Casti stroja)?

* Nepadi sa mi farba stroja? A pod.

Na zaklade analyzy tychto odpovedi a fyzické-
ho stavu stroja mozno navrhnut rézne stupne
a sposoby modernizacie.

Vyhody modernizacie oproti novej investicii:
* pri projektovani a prestavbe sa zohladiuju
$pecidlne zZelania zakaznika,

nizsie finanéné naklady — cca 40 — 60 % opro-
ti porovnatelnému novému obstaraniu,
existujlice nastroje mozno opatovne pouzit.

Slogan jednej automobilky hlasal, ze ,,najlepsie
rozhodnutia su tie, z ktorych mate radost®,
a ja dopliiam, Ze této radost nesmie vyprchat
s odstupom casu. Preto pred akymkolvek
investicnym rozhodnutim je priam nevyhnut-
né zhromazdit si a zhodnotit vSetky dostupné

moznosti.
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