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Moderna linka zakladom kvality

v lvanke pri Dunaji

Vyrobné spolocnosti podnikajui v dnesnych ¢asoch v tvrdom konkurenénom
prostredi. Ak chcu uspiet, musia vyrabat kvalitne a pri ¢o najnizsich nakla-
doch. Rovnaka situacia vladne aj v oblasti vyrobkov damskej hygieny. Prvo-
triednu kvalitu dosiahnu producenti iba prostrednictvom najmodernejsich vy-
konnych liniek. V Ivanke pri Dunaji v blizkosti slovenskej metropoly sa vyrobe

damskych hygienickych vloziek venuje spoloénost Celltex, s. r. o. V jej vyrobnych ha-

lach sme sa boli z redakcie pozriet, ako sa im dari dosahovat vysoku kvalitu svojich produktov.

Vyrobny aredl v Ivanke pri Dunaji kipila spoloénost v roku 1994, v kto-
rom po rekonstrukcii existujucich priestorov prevadzkuje vyrobu hy-
gienickych vloziek. V roku 1996 bola postavena i nova vyrobna hala
s modernym technologickym vybavenim na vyrobu ultratenkych a sli-
povych vloziek. V stcasnosti spolo¢nost CELLTEX uskutocniuje vyrobu
na niekolkych vyrobnych linkach a zabezpecuje produkciu vietkych
druhov damskych hygienickych vloziek.

Linky umozriuju vyrabat Standardné celulézové, anatomické, kridelko-
vé, ultratenké vo vsetkych modifikaciach, skladané a jednotlivo balené,
slipové celulézové, airlaidové, typu ,tanga“ a ,tanga wings*“ hygienické
vlozky aj hygienické vlozky s ré6znou pozadovanou hribkou. Vsetky vy-
robky st v maximalnej konkurencnej kvalite z najkvalitnejSich surovin,
v modernom ekologickom vyhotoveni a spracovani. Okrem domaceho
trhu zasobuje Celltex svojimi produktmi aj obchodné siete krajin EU,
Ruska, Ukrajiny a inych.

Linka, ktorej technolégia vyroby je opisana v tomto ¢lanku, je najcer-
stvejsim prirastkom spolocnosti. Od nemeckého dodavatela ju dostali
v novembri minulého roka a po skiSobnej lehote ju iba nedavno uvied-
li do ostrej prevadzky. Tato linka je uréena na vyrobu ultratenkych hy-
gienickych vloziek pre Siroku skalu odberatelov v celej Eurépe.

Technolégia vyroby

Vyrobna linka sa sklada z niekol'kych taziskovych miest. Na zaciatku st
umiestnené filtracné mechy na filtraciu odsavaného vzduchu z linky,
ktory sa pouziva na prisavanie vyrobkov a odstrafiovanie odpadov.
Nasledne za mechmi je instalovana zvukotesna kabina na obsluzné za-
riadenia a ventilatory. Samotna linka s zacina off-line (umiestnenie mi-
mo linky) panelom odvijacov, kde su instalované kotice jednotlivych
pouzitych materialov, ktoré sa pocas procesu vyroby postupne odvija-

Off-line panel odvijacov - distribu¢na vrstva a vrchna vrstva.
V pozadi zadiatok vyrobnej linky s miestom spajania materialov

Navadzaci systém materialov od firmy FIFE

ju a spracuivaju az do finalnej podoby produktu. Savislé pasy materialov
odvijané z koticov sa na dalSom stanovisku spajaju podla stanovenych
postupov. Vziajomne sa kombinuju tri vrstvy — airlaid, distribucna
a vrchna vrstva. Airlaid tvori nasiakavé jadro vlozky spolu so superab-
sorpénym materidlom meniacim tekutinu na gél, distribucna vrstva za-
bezpecuje rovnomernu absorpciu tekutiny z povrchu vlozky do jadra
a konecne vrchna vrstva ma ochranny charakter. Vrchnt vrstvu tvori
bud’ dierkovana fdlia, alebo netkana textilia (polypropylénové vlakna).
Dierkovana félia je narocnejsia na vyrobu a je tiez kvalitnejsia, pretoze
dierky maju tvar lievika smerujiceho dovnutra vliozky, vdaka ¢omu sa
tekutina udrzuje pod touto vrstvou a nevylieva sa spat na povrch.
Jednotlivé vrstvy sa pésobenim tepla, tlaku a lepidla spajaju dovedna
a nasledne prechadzaji pomedzi embossingové valce. Tie na povrchu

Miesto aplikacie airlaidového jadra a nasledna aplikacia
spodnej vrstvy vlozky (félie), na ktoru sa nanasa vrstva lepidla
pomocou stvormodulovej lepidlovej hlavy EP-45 od fy. Nordson
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vlozky vytlacdia vzorku, ktora ma estetickd, ale aj funkénd
Ulohu z hladiska distribucie tekutiny na povrchu vlozky.

Na takto pripravent vrchn( vrstvu vyrobku sa za aplika-

ciou airlaidového jadra so superabsorbentom aplikuje spodna vrstva
vlozky pozostavajlca bud’ z polyetylénovej félie, alebo priedusnej ne-
tkanej textilie, ktora je odvijana z in-line odvija¢ov (umiestnenych pria-
mo na linke). Nasledne sa hygienicka vlozka obvodovo zazehli medzi
valcami s teplotou 80 — 90 °C, aby sa neoddelovali jednotlivé vrstvy vy-
robku. V zavere¢nom Stadiu vyroby sa prakticky hotovy produkt seka
do svojej finalnej podoby rotacnym sekacim nozom, nasledne sa vyko-
nava operacia zakladania kridiel, na ktoré sa aplikuje silikénova paska
s lepidlom, vopred narezana na pozadovant dizku. Produkt postupuje
k tzv. koloto¢u (turning station), kde sa otoéi o 90° a aplikuje sa na ba-
liacu féliu s nanesenym lepidlom, ktora sa zalozi, zazehli a odsekne,
vdaka ¢omu vznikne jednotlivo balend hygienicka vlozka. Vlozky sa

Navadzaci systém baliacej folie od fy. FIFE

Vyrobna linka ma dva pracovné rezimy, tzv. running a jog méd. V jog
maode sa na linke vykonavaju zakladné nastavenia. Jej rychlost sa vtedy
pohybuje na Grovni 5 m/min. a otvoreny méze byt len jeden koncovy
spinac. Running méd je Standardny pracovny rezim linky, v ktorom sa
pasy linky pohybujt rychlostou okolo 200 m/min., vdaka ¢omu produ-
kuje v priemere 800 kusov hygienickych vloZiek za minGtu.

Osobitnou kapitolou linky st sekacie karbidové noze, ktorych zivot-
nost na jedno prebrusenie je cca. 100 mil. kusov vloziek. Na preklenu-
tie doby brusenia karbidového rota¢ného noza sa pouziva ocelovy néz,
ktorého zivotnost sa pohybuje v rozmedzi 8 — 10 mil. kusov.

Riadenie pod taktovkou
programovatelhého automatu

Linka je prevazne vybavena riadiacou a regulacnou technikou od spo-
loénosti Siemens a prisla do Ivanky pri Dunaji spolo¢ne s linkou ako su-
¢ast dodavky od nemeckého vyrobcu. Zo Sirokého produktového po-
rtfélia si nasli svoje uplatnenie PLC Simatic S7-400, servopohony,
menice frekvencie MASTERDRIVE DC a elektroinstalacna technika.
Centralne riadiace PLC zabezpecuje chod celej linky, ovladanie vyse
Styridsiatky motorov je v rézii servopohonov a menicov frekvencie.
Spolu s hlavnym riadiacim systémom je na linke inStalovany aj bezpec-
nostny riadiaci systém Pilz PSS CPU 3, ktory je napojeny na vsetky kon-
cové spinace a zastavovacie tlacidla umiestnené na linke a v pripade za-
vaznej udalosti linku vypina.

Komunikacia medzi jednotlivymi komponentmi linky prebieha pro-
strednictvom Profibusu. Monitoruji a zaznamenavaju sa parametre
z pohonoyv, poloha vyrobku, umiestnenie stopy lepidla, priemer roliek
jednotlivych materidlov a tdaje z regulatorov teploty (Gefran) pre vyh-
rievané valce. Na linke je dovedna osem regulatorov teploty, jeden
z nich je v pozicii master, zvy$né s na Grovni slave. Regulatory si vza-
jomne prepojené zbernicou MPI, master je pomocou Profibusu prepo-
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Riadiaci systém Simatic S7-400
a bezpecnostny systém Pilz PSS CPU 3 vyrobnej linky

jeny s centralnym riadiacim systémom. Regulatory teploty disponuju
$pecialnou funkciou ohrevu tzv. selftune, ¢ize funkciou samonastavova-
nia. Pri zmene vyroby dokaze regulator sam urcit, akym spésobom za-
bezpedi ohrey, aby optimalne dospel k Zelanej hodnote teploty.

Linka je vybavena pocetnou plejadou snimacov. Pouzité st optické sni-
mace na kontrolu hribky, nakopenia, pritomnosti a pretrhnutia mate-
ridlov, laserové na kontrolu polohy napinacich zariadeni a vzdialenosti
medzi vyrobkami, indukéné na kontrolu polohy jednotlivych valcov, ne-
zelaného namotania materialov na valce a na rota¢ny sekaci n6z a ka-
pacitné na kontrolu presného davkovania superabsorbentu.

Styk obsluhy s technoldgiou je realizovany prostrednictvom dotykové-
ho operatorského panela SIEMENS Simatic multi panel MP370 Touch-
12 TFT. Obsluhujici operator linky nema opravnenie na to, aby pro-
strednictvom dotykového panela vykonaval vSeobecné zasahy
vztahujice sa na nastavenie rychlosti pasov, napinania materialov
a pod., ktoré st v kompetencii technika. Méze vSak menit nastavenie
posunu lepidiel aplikovanych na pasku na kridlach vlozky a na baliacu
foliu. V pripade potreby méze tiez pruzne menit vyrobnu rychlost lin-
ky. Na nestandardné spravanie linky upozorfiuje obsluhu obsiahly zoz-
nam alarmov. Kazdy alarm ma svoj kéd a popis (typ a miesto poruchy).
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Operator pri obsluhovani hlavného ovladacieho panela linky
od firmy SIEMENS

Spoloc¢nost Celltex, s. r. 0., sa planuje venovat produkcii damskych hy-
gienickych vloZiek prvotriednej kvality aj nadalej. Dékazom toho je za-
kapenie najmodernejSej vyrobnej linky, ktora ma poméct slovenskej
firme udrzat si aktualne priaznivé postavenie na trhu i v blizkej buduc-
nosti.

Na zdver by sme sa radi podakovali Ing. Jaroslavovi Sikytovi, technickému
pracovnikovi spolocnosti Celltex, s. r. o., za ochotnu asistenciu pri realizd-
cii reportdze.

Branislav Blozon
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